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Express-Maschinenlack 4504

Blyszczacy, rozpuszczalnikowy lakier do maszyn do wewnatrz i na zewnatrz dedykowany dla DIY i dla

Tzemiosta
OPIS PRODUKTU
Informacje ogélne Blyszczacy, rozpuszczalnikowy lakier do natrysku na bazie zywicy
syntetycznej. Dobra odpornos$¢ na czynniki atmosferyczne i zétkniecie.
Produkt wyréinia sie szybkim schnieciem, dobra odpornoscia na
zarysowania, wysoka sita krycia i wypetnienia, optymalna rozlewnoscig i
dobra tiksotropowoscia.
Obszary zastosowania Wykonywanie mnowych i naprawa uszkodzonych powtok lakierniczych
maszyn rolniczych i przemystowych.
ﬁ j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ Express-Maschinenlack 4504) ma ograniczong odporno$¢ na paliwa i
rozpuszczalniki.
STOSOWANIE
Wskazéwki dotyczace ®  Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.
stosowania ® Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.
"j% £+;°c ® Optymalna temperatura stosowania miesci sie w przedziale miedzy 15 -
25 °C przy wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 40 - 80 %.
® Dla wiekszej odpornosci mechanicznej i chemicznej powierzchni
zmiesza¢ z maks. 15% Alkydharzturbo (8054) i stosujac KH-
Spritzverdiinner 8014 (8014) ustawi¢ pozadana lepkos¢. Alkydharzturbo
(8054) nalezy przed zastosowaniem starannie zmieszac z lakierem. Okres
przydatnosci do wuzycia ok. 1 dzien roboczy. Przedtuzenie czasu
przydatnosci mieszaniny do uzycia nie jest mozliwe. Nie zamyka¢
pojemnikéw, ktérych zawartosc zostata zmieszana z utwardzaczem.
®  Wykonujac probki nalezy sprawdzi¢ kolor, kompatybilnos¢, jak réwniez
przyczepnosc do podtoza.
® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych
produktéw moga mie¢ negatywny wpltyw na wynik koricowy.
Niestosowanie sie do powyzszego prowadzi do powstawania wad
powtoki i probleméw z przyczepnoscia, jak réwniez pogorszenia
odpornosci na czynniki atmosferyczne i stabilnosci koloru.
Technika nanoszenia Pistolet kubkowy
]k. s%o.f“ Dysza @ (mm) 1,8-2,0
. 4
im? sz s s _
5% 8014 Ciénienie natrysku (bar) 2,0-25
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1!tlr::lsze':"11'\st}'u}<cj§ op]))ierajz; sig na obl(egnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z'i‘(kowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Express-Maschinenlack

Rozcieticzalnik KH-Spritzverdiinner 8014
Dodatek rozciericzalnika w % 25
llo$¢é nanoszona jednorazowo (ml/m?) 60 - 80

Ksztalt i jakos¢ powierzchni elementu, jak réwniez rodzaj aplikacji wplywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej préb lakierowania.

Czasy schnigcia Suchy w dotyku ok. 3 godz.
(w 23°Ci Przy 50% wilgotnosci Catkowicie utwardzony ok. 7 dzier/dni
wzglednej)
Podane wartosci s3 tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od
podloza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
3h wzglednej wilgotnosci.

Aby powtoka dobrze wyschta nalezy koniecznie przestrzegac zalecanych ilosci
nanoszonych. Zbyt duze grubosci warstwy prowadza do znacznego
wydtuzenia czasu schniecia!

W wyniku podwyzszonej temperatury (do maks. 80 °C) czas schniecia moze
ulec znacznemu skréceniu.

Niskie temperatury i/lub wysoka wilgotnos¢ powietrza moga wydtuzy¢ czas
schniecia.

Nalezy unikac bezposredniego dziatania promieni stonecznych!

Czyszczenie narzedzi Natychmiast po uzyciu KH-Spritzverdiinner (8014).

N4 Do l!suwania przyschnietych pozostatosci produktu polecamy produkt
,1 Abbeizer Express (8313).

8014

PODtOZE

Rodzaj podtoza Zelazo i stal, metale niezelazne, twarde PVC i nadajace sie do lakierowania
tworzywa sztuczne

Wtaséciwosci podtoza Podioze musi by¢ suche, czyste, wytrzymate, wolne od substancji znaczaco
obnizajacych przyczepnos(, takich jak ttuszcz, wosk, silikon, zywica itd. oraz
od pytu drzewnego, a takze sprawdzone, czy nadaje si¢ pod dany system
lakierniczy.

Prosimy przestrzega¢ powigzanych dokumentoéw:
e ONORM B 2230-2

® DIN18363

o  ONORM B 3430-1

® Aktualne karty BFS

Przygotowanie podtoza Zelazoii stal:

Odrdzewi¢ do czytego metalu. Zanieczyszczenia z ttuszczu i oleju usunac
doktadnie za pomoca odttuszczacza Entfetter (7233).

Cynk, aluminium i inne metale niezelazne:

Zmatowic wtékning Scierna i srodkiem odttuszczajacym Entfetter (7233).
Twarde PVC i nadajgce sie do lakierowania tworzywa sztuczne:
Zmatowic wtékning Scierna i srodkiem odttuszczajacym Entfetter (7233).
Stare powtoki:

Stare powtoki bedace w dobrym stanie przeszlifowac papierem o granulacji
120 i oczysci¢. Usunaé stare powtoki w ztym stanie. Budowa jak w przypadku
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Warstwa podktadowa

Szlifowanie miedzyoperacyjne

Warstwa nawierzchniowa

Wielkosci opakowan

Odcienie barwy / stopnie
potysku

Color4You:

Express-Maschinenlack

nowej powtoki. Na nienaruszonych starych powtokach nalezy sprawdzic ich
kompatybilnosé z nowa powtoka.

Lakier proszkowy:

W przypadku lakieréw proszkowych generalnie zalecamy zastosowanie
podktadu 2K-Epoxy-Grund (5604). Przygotowaé prébki i sprawdzi¢
przyczepnosé. Por. instrukcja BFS nr 24 (Federalnej Komisji ds. Farb i Ochrony
Wartosci Materialnych).

BUDOWA POW1OKI

Zelazoi stal:

Zastosowanie we wnetrzach: 1 x Metallgrund (4512) Tub Unigrund LM (4516)
Tub 2K-Epoxy-Grund (5604)

Zastosowanie na zewnatrz: 2 x Metallgrund (4512) Tub Unigrund LM (4516)
Tub 2K-Epoxy-Grund (5604)

Cynk:

2 x Unigrund LM (4516) Tub 2K-Epoxy-Grund (5604)

Aluminium i inne metale niezelazne:

1x Unigrund LM (4516) Tub 2K-Epoxy-Grund (5604)

Aluminium anodowane i stal szlachetng nalezy bardzo dobrze zmatowi¢ i
zagruntowad w ciggu 60 minut produktem 2K-Epoxy-Grund (5604).

Twarde PVCi nadajgce sie do lakierowania tworzywa sztuczne:
1x Unigrund LM (4516) Tub 2K-Epoxy-Grund (5604)

Ze wzgledu na duza ilos¢ tworzyw sztucznych zaleca sie przeprowadzenie
proby przyczepnosci.

Granulacja papieru 240 — 280

Usunac¢ pyt ze szlifowania.

1x Express-Maschinenlack (4504)

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

750ml, 2,51

Lakier(y) bazowy(e):
Express-Maschinenlack W10 WeiB, ténbar (52750)
Express-Maschinenlack Basis W20 (52790)

Pozostate kolory moina uzyska¢ za pomoca systemu mieszania barw
ADLER Color4you.

Kolor(y) standardowy(e):
Y10 52 Gelb (52752)

Y30 53 Orange (52753)
R20 54 Rot (52754)

R70 55 Rot (52755)

Y40 59 Ocker (52759)
G40 66 Griin (52766)
B40 68 Blau (52768)

73 Schwarz (52773)

W celu zapewnienia jednolitosci koloru na jednej powierzchni nalezy
stosowad wytacznie materiat o tym samym numerze partii.

Do oceny konicowego odcienia barwy zaleca sie wykonanie probki
kolorystycznej wybranej kompozycji lakierniczej na oryginalnym podtozu.
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Express-Maschinenlack

Kolory biate i pochodne biatych maja sktonnos¢ do zmiany koloru przy
sztucznym oswietleniu. Ten typowy dla lakieréow na bazie zywic
syntetycznych wyglad moze ulec wzmocnieniu wskutek przechowywania w
ciemnym pomieszczeniu lub przez powietrze zawierajace amoniak.

Jaskrawe i intensywne kolory wykazuja w pewnych warunkach mniejszg site
krycia, co jest uwarunkowane stosowanym systemem.

Prosimy przestrzega¢ naszych wytycznych ARL 800 - Wytyczne pracy (tacznie
z pielegnacja i konserwacja) z urzadzeniami dozujacymi ADLER mix, PUR Mix
i Color4You.

Produkty dodatkowe 2K-Epoxy-Grund (5604)
Abbeizer Express (8313)

Alkydharzturbo (8054)
Enffetter (7233)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Metallgrund (4512)

Unigrund LM (4516)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatoéé / przechowywanie Minimum 5 rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y3 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
Lmj%‘ Lmb?\: dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
(powyzej 30°C).

Zalecamy przelanie zawartosci napoczetych pojemnikéw do mniejszych, by
unikna¢ zelowania / tworzenia sie kozucha.

Napoczete pojemniki dobrze zamykaé i w miare mozliwosci szybko zuzyc¢
zawartosc.

GISCODE BSL50

Deklaracja sktadnikéw zgodnie Zywice alkidowe / Nieorganiczne biate i kolorowe pigmenty/ Pigmenty
. chronigce przed korozjg/ Alifaty/ Srodki zwilzajace/ Srodki przeciw
z wytycznymi VdL-RL 01 kozuszeniu / Materialy przyspieszajace schniecie (sykatywy)

Dane BHP Podczas szlifowania stosowac filtr przeciwpytowy P2/ P3. Nie wdychaé
rozpylonej mgietki. Stosowac filtr tagczony A2 / P2 i okulary ochronne.

Szczegbtowe informacje na temat bezpieczerstwa podczas transportu,

przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualna wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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