¢/ ADLER |

ARL 020 — Pracovna smernica k bruseniu dreva
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1 VSeobecne

Brusenie je mechanicky abrazivny proces na pripravu réznych materialov (podkladov). Pri bru-
seni, odrezavaju ostrohranné brusne zrna velmi malé triesky. Vznikaju tak zdrsnené povrchy
z jemnych vlakien, ktoré zvySuju nasiakavost podkladu pred nanasanim moridla alebo laku.
Brusenie dreva je Casto pripravny proces pre morenie, lakovanie alebo renovaciu, natieranie
alebo zasklievanie, pri vyrobe nabytku Ci okien alebo na kutilské a maliarske prace.

Brusenie je dblezité, pretoze:

odstrani nerovnosti, drsné miesta alebo zvySky lepidla a farby.
drevo je pripravené na dalSie povrchove upravy.

zaobli ostré hrany — ddlezité pre naslednu aplikaciu laku!
zaistuju prifnavost povrchovych Uprav.

Dobre a rovhomerne obruseny dreveny povrch je tym najlepsim predpokladom
pre bezchybnu povrchovu upravu.

2 Brusky

Drevo mézete brusit’ bud ruéne brasnym papierom, alebo bruskami.
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ARL 020 — Pracovna smernica na brusenie dreva

Typické zariadenia: Pasové brusky pre velmi velké plochy, vibraéné brusky pre hrubé bru-
senie, excentrické brusky na jemné brusenie a trojuholnikové brusky na rohy, hrany a me-
dzery. Pri pouZiti rovnakej zrnitosti brisneho papiera, méze byt pri réznych typoch pouzitych
brusok dosiahnuty rozdielny vzhlad. Vibraéné brusky nie su vhodné na brusenie dreva.

Ruéné naradie: Brusny blok (na povrchy a hrany) a brusna Spongia (na profily a zakrivené
drevo).

Nastroje m6zu byt obvykle vybavené brusnym papierom v niekolkych réznych zrnitostiach.

3 Typy brusiv

Typické abraziva na vyrobu brusiv su korund, karbid kremika, nitrid boru, sklo, umely diamant.
Na laky, farby a drevo sa obvykle pouziva karbid kremika alebo korund. Brusne pasy od réz-
nych firiem sa mézu lisit zrnitostou, aj napriek rovhakému udaju o zrnitosti.

V zavislosti na hustote rozptylu zfn sa rozliSuje (obr. 1):

o Otvoreny posyp na brusenie: makké drevo bohaté na zivicu
e Uzavrety posyp na brusenie: kov a tvrdé drevo

Pokial ide o zrnitost na brusenie dreva, rozliSuje sa velmi hrubé (P6 az P30) a jemné (P120 —
P240). Ciselné oznacenie brusneho papiera podla normy FEPA zodpoveda poctu zfn na Stvor-
covy palec (= 25,4 x 25,4 mm) pre tuto hrubost’ 16 = 16 zfn na palec?.

a) b)
Schleifkorn

Deckbindung

Grundbindung

Triger (Unterlage)

Aufbau von Schleifpapier ...... a) offene Streuung, b) geschlossene Streuung

Obr. 1: Skladba brusneho papiera a) otvoreny posyp, b) uzavrety posyp (z odbornosti drevarskej technol6-
gie, 24. Edition Publisher Europe Teaching Materials)

Vyber zfn:

Obvykle ma zmysel vykonavat niekolko krokov brusenia s réznymi brusivami — od hrubého
predbrusenia az po jemné brusenie. Nevyberajte zrnitosti prili§ hrubé, ale zacnite s ¢o najjem-
nejSou zrnitostou povrchu.

Mbzu zostat hlboké ryhy (stopa po bruseni), ktoré su viditelné az po naolejovani alebo prela-
kovani. Nikdy nepreskakujte viac ako jednu zrnitost’ (obr. 2).
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Obr. 2: Brasenie profilu

4 VsSeobecné pokyny

e Po bruseni nesmie byt povrch pred lakovanim znecisteny.

e Pri braseni vznika jemny prach. Ten vzdy odstrarite. To znamena, ze nepbsobi ako
neziaduce brusivo. Odstranenie prachu zabranuje prilis rychlemu zalepovaniu bru-
siva.

e Pokial sa brusivo otupi, najprv odstrante prach z brusiva — mozno je len zalepené.
Pokial je naozaj tupé, vymerite prislusné brusivo, inak sa brusena plocha ,zamasti“.

e Vzdy obruste celu plochu rovhomerne. Tym sa zabrani vzniku Skvin, najma na laku.

o Prili§ vysoké teploty spésobené tupym brisnym papierom, alebo velkou reznou rych-
lostou mézu viest k zuholnateniu povrchu. Parafiny obsiahnuté vo farbach sa mézu
roztavit — to mdze znizit naslednu prifnavost dalSich vrstiev!

¢ Pri pouzivani akejkolvek brusky by ste si mali chranit o€i a ruky ochrannymi okuliarmi
a rukavicami. Mali by ste tiez nosit' protiprachovi masku.

o Pri pouziti rovnakej zrnitosti brusneho papiera, méze byt pri roznych typoch pouzitych
brusok dosiahnuty rozdielny vzhlad.

e Stopa po bruseni vedie k nevzhladnému flakateniu.

5 Brusenie

Pre makké drevo sa najCastejSie pouziva zrnitost P120 alebo P150, pre tvrdé drevo (napr.
Meranti) zrnitost P150 — P180. Jemné krizové brusenie so zrnitostou P240 vyrazne znizuje
zdrsnenie dreva po impregnacii/lakovani. Brusenie dreva nema byt velmi jemné, ale musi byt
velmi rovnomerné. Cim je povrch dreva hrubsi, tym viac moridla/impregnacie sa absorbuje
a odtien je tmavsi. Na odstranenie hrubej vrstvy dreva alebo starého laku, bruste naprie¢. Pre
finalny vzhlad braste v smere vlakien. PrieCne brisenie ma za nasledok nevzhladny obraz
(vyrazna stopa po bruseni). Brisny papier vaésinou brusi rovnobezne s pozdiznym smerom a
trha jemné viakna.
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Navlhéenie dreva Spongiou po hrubom bruseni vedie k obzvlast jemnému vysledku brusenia
(vodovanie) — vlakna dreva sa postavia a daju sa obrusit..

Po bruseni sa musi brusny prach dékladne odstranit. Brisny prach v péroch vedie k silnému
zvyrazneniu poérov a vzniku Skvin (moridlo/impregnacia).

Pouzitie ostrého brusiva je obzvlast délezité, pretoze tupé brusivo drevené viakna neodrezava,
ale iba ich zatlaCa a znovu sa dvihaju pri aplikacii materialov na vodourieditelnej baze, ako je
impregnacia, moridlo alebo lak. V najhorSom pripade je dreveny povrch vylesteny, ¢o vedie k
znizeniu prilnavosti povrchovej Upravy. Tiez sa znizuje nasiakavost podkladu, u porusenych
dyh sa potom objavuju silné farebné rozdiely.

6 Medzilakové brusenie

Na nasledné lakovanie su nutné rovné a dobre obrusené plochy. Drevené vlakna po naneseni
zakladnej vrstvy napuciavaju (obr. 3) a vzpriamia sa. Tie musia byt odrezané pri medzibraseni
a uzavreté vrchnym lakom.

Nach der Grundierung richten sich die Holzfasern auf.

Nach dem Lackzwischenschliff.

Fur alle weiteren Lackschichten sind plane und feine
Oberflachen erforderlich.

Obr. 3: Zdroje viakien

Laky sa liSia tvrdostou:
o Vodourieditelné farby a laky: skér makké, termoplastické
o PUR farby a laky: tvrdé/makké.
e Polyesterové a UV-PE laky: tvrdé.

Odporucania pre vyber brusiva pre medzibrusenie laku:
Ruéné a rucné strojové brusenie: P220/P240/P320
Pasové brusenie: P320/P400
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