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STENY & PODLAHY

Bronz - nove zlato

Rozmanité tvare kovu na dreve. Chceli by ste vytvorit’

Specialne akcenty? Spravit’' kus nabytku vynimoénym? E 29.06.2018
Vyé€nievat z radov vasich konkurentov? S naSimi

skutoénymi kovovymi povrchovymi natermi vytvorite

inSpirativne povrchy s jedine€nym charakterom.

Co mbzete vycarovat' z pravych kovovych néterov ADLER pomocou nasho bronzového
nateru Aquafix Bronze, najdete v nasledujicom sprievodcovi krok za krokom. R6zne
vysledky je mozné dosiahnut’ bud’ val¢ekovanim, Spachtl’'ou alebo Stetcom alebo

jednoducho postrekom oxida¢ného roztoku Aquafix Blue-Patina.

Vyskusajte si to sami!



Pracovné kroky

ZAKLAD pre povrchovti tipravu s pravym kovom BRONZ
KROK 1: PRIPRAVA PODKLADU

Idedlnym zakladom pre povrchovti tipravu ADLER so
skutocnymi kovmi st plnené, féliové drevotrieskové a MDF-
dosky. Po jednorazovom naneseni PUR-Ecofill Weil} sa suchy

povrch tesne pred lakovanim prebrusi zrnitost'ou 240.

Pre vytvorenie bronzového efektu na kefovanom smreku musi
byt drevo silne vykefované. Vysledkom je Struktirovand plocha,
na ktorej efekt velmi dobre vynikne. Aj tu sa ako plnivo pouziva
PUR-Ecofill Weill a vysuSeny povrch sa pred lakovanim
jedenkrat prebrusi brusi zrnitostou 240 a opét brisnym rinom.



http:/pur-ecofill~p807
http:/pur-ecofill~p807

KROK 2: NAMIESANIE BRONZOVEHO LAKU

Perfektna zmes pre tekuty kov: 100 hmotnostnych dielov Aqua-
Pure-Metal, 5 hmotnostnych dielov Aqua-PUR-Haérter a 250
hmotnostnych dielov Aquafix Bronze. Je potrebné ich starostlivo

premiesat pomocou mieSadla, aby zmes bola bez hrudiek.

VARIANTY pre povrchovu upravu s pravym kovom BRONZ:

Variant RYDZI BRONZ
KROK 3: LAKOVANIE

Lak sa nanasa jedenkrat striekacou pisStol'ou s tlakovou
nadobkou. Nanasané mnozstvo je 500 aZ 800 g na meter
Stvorcovy. Potom by ste mali povrch nechat’ zaschntit’ najmenej
pét’ hodin alebo eSte lepSie cez noc.



http:/aqua-pure-metal~p884
http:/aqua-pure-metal~p884
http://mobel-parkettlacke-harter/aqua-harter-vernetzer~c557
http:/aquafix-bronze~p1211

KROK 4: BRUSENIE A VRCHNA VRSTVA

Teraz je doleZité brisenie: Na dosiahnutie intenzivneho
kovového efektu a pre autenticky lesk sa musi brisenie
vykonévat' so zvysujiicim sa zrnom. Cim vysSie je Gislo zrna
posledného brisenia, tym silnejsi je kovovy efekt. Odporicame
nasledujtce urovne: 180 - 240 - 360 - 600 - 1000 - 1500 - 3000.
Potom sa brusny prach opatrne odstrani Specialnym riedidlom
ADLER Spezial-Verdiinnung. Ako vrchny nater sa nanasa
ADLER Tiropur NG v lesku G70 alebo G100.

Variant ZOXIDOVANY BRONZ
KROK 3: LAKOVANIE

Ako obvykle naneste lak jedenkrat pomocou striekacej pistole s
tlakovou naddobkou. Odporticané nanaSané mnozstvo je medzi
500 a 800 g na meter Stvorcovy. Potom by ste mali povrch
nechat’ zaschnuit' najmenej pat hodin alebo este lepsie cez noc.


http:/spezial-verdunnung~p1176
http:/tiropur-ng~p831

KROK 4: BRUSENIE

Aj tu prvym krokom, ktory je potrebné urobit’, je vratit’ sa k
bruske: Na pripravu povrchu na patinovy efekt sa brisenie
vykonava v Styroch stupiioch: 180, 240, 360 a 600.

KROK 5: MODRY PATINOVANY EFEKT

Riesenie pre dosiahnutie zoxidovaného kovu poskytuje Aquafix
Blue-Patina - zabezpec¢i moderny Vintage-look alebo ,,efekt
starnutia“. Oxidacny roztok sa aplikuje rozprasovacom a, v
zavislosti od poZadovaného ucinku, selektivne alebo na vel'kd

plochu alebo jemne ¢i intenzivne.



http:/aquafix-blue-patina~p1213
http:/aquafix-blue-patina~p1213

KROK 6: VRCHNE LAKOVANIE

Kovovy povrch sa zacne menit’ uz po niekol'kych minttach. Po
vysusSeni cez noc je modrozelend patina tiplne vyrazna. Z dévodu
ochrany povrchu a sticasne zachovania drsného charakteru
patiny je potrebné lakovat  tromi natermi PUR-Antiscratch HQ v
lesku G10.

Variant BRONZ S EFEKTOM NANASANIA SPACHTLOU
KROK 3: LAKOVANIE

Pomocou striekacej piStole s tlakovou nddobkou sa farba najskér
nastrieka jemne. Po kratkom suSeni nasleduje druhd vrstva s
bohatou aplikacia. MnoZstvo nanosu je medzi 500 - 800 g na

meter Stvorcovy.


http:/pur-antiscratch-hq~p819

KROK 4: VYTVORENIE EFEKTU

Pomocou Spachtle vytvorit' na lakovej vrstve jemnejSiu alebo
hrubsiu Struktiru. Potom nechajte povrch zaschntit’ najmenej pat’

hodin (lepsie cez noc).

KROK 5: BRUSENIE A VRCHNE LAKOVANIE

Aby ste dosiahli poZadovany uc¢inok, odporicame briisenie v
nasledujucich stupfioch zrnitosti: 180 - 240 - 360 - 600 - 1000 a
1500. Potom naneste na povrch lestiacu pastu a mechanicky
vylestite ovéim riinom. Povrch opét’ prebruste zrnitostou 3 000
pre dosiahnutie daného stupiia lesku. Ako vrchny néter sa nanasa
ADLER Tiropur NG v lesku G70 alebo G100.


http:/tiropur-ng~p831

Variant BRONZ S EFEKTOM VALCEKOVANIA
KROK 3: LAKOVANIE A VALCEKOVANIE

Lak sa nanésa dvakrat striekacou pistol'ou s tlakovou nadobkou.
Po kratkom case schnutia sa spravi druhy nanos. Aby sa dosiahol
poZadovany ucinok, povrch sa kratko prevalcekuje. Potom
nechajte povrch zaschnit’ najmenej pat’ hodin (eSte lepSie cez

noc).

KROK 4: BRUSENIE A VRCHNE LAKOVANIE

Aj v tomto pripade odporticame brisenie v nasledujicich
stupfioch zrnitosti: 180 - 240 - 360 - 600 - 1000 - 1500 - 3000 a
3000. Vrchny néter sa robi ako zvycajne s ADLER Tiropur NG v
lesku G70 alebo G100.


http:/tiropur-ng~p831

Variant KEFOVANY BRONZ

KROK 3: KEFOVANIE A LAKOVANIE

LAKOVANIE: Lak sa nanasa raz striekacou pistol'ou s tlakovou
nadobkou. Nanasané mnozstvo je 500 aZ 800 g na meter
Stvorcovy. Potom nechajte povrch vyschnit' najmenej pat hodin.
ESte lepSie cez noc!

KROK 4: BRUSENIE A VRCHNE LAKOVANIE

Aby ste dosiahli poZadovany uc¢inok, odporicame briisenie v
nasledujucich stuprioch zrnitosti: 180 - 240 - 360 - 600 - 1000 a
1500. Potom naneste na povrch lestiacu pastu a mechanicky
vylestite ovéim rinom. Ak chcete dosiahnut’ Specialny kovovy
lesk, povrch prebruste zrnitostou 3000. Ako vrchnd vrstva sa
nanaSa ADLER Tiropur NG, v zavislosti od tirovne lesku G70
alebo G100.



http:/tiropur-ng~p831

UZASNE EFEKTY

Ci uz st plné, valcekované alebo spracované s efektom modrej
patiny - kazdy jeden efekt ocari svojim vlastnym sp6sobom.
Ddlezité: Podrobnejsie informdcie o spracovani najdete v
technickych listoch produktov od spolo¢nosti ADLER Aqua-
Pure-Metal, Aquafix Bronze a Aquafix Blue-Patina.

Vsetky tieto efekty je moZné samozrejme dosiahnut’ aj pomocou nasich d’alsich naterov z pravého kovu. Ci uz je to, ako v tomto

pripade, z bronzu alebo Zeleza, medi, cinu alebo mosadze - kazdy kus nabytku je jedinecny.


http:/aquafix-bronze~p1211
http:/aquafix-blue-patina~p1213
http://hartes-eisen-roher-rost-mit-adler-schritt-fur-schritt-zum-starken-effekt~t125506
http://edle-effekte-mit-flussigem-metall~t124851







