POVRCHOVA UPRAVA
S KOVOVYM EFEKTOM

PRE DREVENE POVRCHY
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PRE DREVENE POVRCHY

Kovovy lesk mede, mosadze, cinu ¢i bronzu, tvrda ocel,
skutocnd hrdza —trendy v architekture uz prenikli aj

do interiéru a obytnych priestorov. Elegantné alebo
surové — s kovovym efektom ADLER vytvorite jedinecné,
individudIne povrchy, ktorych zakladom je drevo.

Vdaka vysokému podielu kovovych ¢astic vysledny
efekt skutocne opticky a na dotyk pripomina kov,

a to vratane kovovych magnetickych vlastnosti pri
pouziti Aquafix Ferro. Kovoveé efekty su aplikovatelné
jednoduchym spdsobom striekanim, mimoriadne

presvedcivé efekty dosiahnete pouzitim stetca,

M O SA DZ $pongie alebo 5pachtle.



Zoxidované KOVY

OCEL

Aquafix Oxid

MED

Aquafix Blue-Patina

MOSADZ

Aquafix Blue-Patina

Vznik skuto¢ného hrdzavého efektu alebo vyrazného
patinového vzhladu maju na svedomi dva aktivatory —
Aquafix Oxid doslova z veCera do rana vycaruje klasické
hrdzavocervené plochy, Aquafix Blue Patina vytvori
typicky patinovy efekt —napr. konkrétne u medi dosiah-
neme zelenomodrasty medeny odtien. Dvojity nanos
aplikovany pistolou, Stetcom alebo $pongiou (Aquafix
Oxid), pripadne priamo z rozprasovaca (Aquafix Blue-
Patina) vam garantuje zivy a jedinecny vysledok.

.

BRONZ

Aquafix Blue-Patina

CIN

Aguafix Blue-Patina

MnoZstvo nanosu, spdsob spracovania a brusenie ovplyviiuju konecny vysledok.
Odchylky vo farebnych odtiefioch oproti origindlnemu odtiefiu mézu byt spéso-

bené tlacou. Na posudenie vysledného farebného odtiena odportcame vyhotovit
vzorku na origindlnom podklade so zvolenym systémom povrchovej tpravy.




PREHLAD PRODUKTQOV

AQUA-PURE-METAL

ADLER Aqua-Pure-Metal je bazou pre tekutt povrchovu
Upravu s kovovym efektom s 90 %-nym podielom
kovovych castic v suchom filme. Vdaka nej dosiahnete
metalické povrchy, ktoré opticky aj haptikou skutocne
vykazuju kovove vlastnosti. Ako vrchny lak odporuicame
pouzit svetlostale dvojzlozkové PUR laky v Zelanom
stupni lesku. Idealnou volbou je Pigmotop G70.

SPECIALNE VLASTNOSTI:

+ povrchova uprava s kovovym efektom
s 90 %-nym podielom kovu

+ silny kovovy charakter resp. vzhlad skutocnej
hrdze / patinovy efekt

+jednoduché spracovanie

+magnetické viastnosti pri pouziti Aquafix Ferro

Cislo vyrobku: 31600
Balenie: 5 kg
Tvrdidlo: Aqua-PUR-Harter 82220

Odporucany podklad:
Vsetky nosné podklady ako napr. upinacie dosky, MDF
dosky alebo nosné dosky upravené zakladovou féliou.

AQUAFIX OXID

Oxidacny roztok na baze vody pripraveny na okamzité
pouzitie urceny na ocelové povrchy pre dosiahnutie
efektu hrdze. Produkt sa nanasa striekanim, Stetcom
alebo Spongiou. V zavislosti od spdsobu a mnozstva
nanosu dosiahnete zakazdym individualny vysledok.
Prelakovatelny po 12-tich hodinach svetlostalym PUR-
lakom. Odporucame pouzit 2 x PUR- Antiscratch HQ

v stupni lesku G5.

Cislo vyrobku: 91204
Balenie: 11

www.adler-lacke.com

AQUAFIX FERRO MED
BRONZ | MOSADZ | CIN

Prasok s kovovymi ciastockami na dosiahnutie
kovového vzhladu. 250 hmotnostnych dielov
prasku je potrebné dokladne a rovnomerne
vmiesSat do zmesi laku a tvrdidla. Premiesajte
strojovo pomocou miesadla.

Cislo vyrobku:

ADLER Aquafix Ferro 8130 000300
ADLER Aquafix Kupfer 8135000300
ADLER Aquafix Messing 8136 000300
ADLER Aquafix Bronze 8137 000300
ADLER Aquafix Zinn 8138 000300

Balenie: 1kg

AQUAFIX BLUE-PATINA

Oxidacny roztok na baze vody pripraveny na
okamzité pouzitie na dosiahnutie oxidacného
efektu pre povrchy so vzhladom farebnych
kovov. Aplikujte nerovnomerny nanos pomo-
cou rozprasovaca, celoplosne alebo bodovo.
Zelany efekt zavisi od mnoZzstva nanosu.
Nanasajte 1—2 krat. Po preschnuti aplikujte
na druhy den vrchny lak. Odporucame pouzit
3 X ADLER Pur-Antiscratch HQ G10.

Cislo vyrobku: 8139 000210
Balenie: 500 ml
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TVRDA OCEL ...

Krok za krokom k povrchovej uprave ADLER s efektom ocele ...

Priprava

Pripravte si podklad: Nastrie-
kajte PUR-Spritzfuller Schwarz
(¢ierny). VypIneny suchy pod-
klad prebruste bezprostredne
pred lakovanim bruskou so
zrnitostou 240.

Miesanie & striekanie pre
dosiahnutie ocelového laku

Zmiesajte 400 g Aqua-Pure-Metal, 20 g Aqua
PUR- Harter a 1000 g Aquafix Ferro. Velmi
dolezité je dokladné premiesanie produktu!
Najlepsie vysledky dosiahnete jednym vydat-
nym nanosom (cca 800 g na Stvorcovy meter)
pomocou nadobkovej pistole.

Brusenie pre dosiahnutie
efektu skutocnej ocele

Pre trvaly vzhlad ocele nechajte
spracovavanu plochu 5 hodin
schnut a potom postupne
prebruste bruskou so zrnitostou
180 — 240 — 360 — 600 — 1000 —
1500 a 3000.

Prelakovanie pre dosiahnutie
efektu skutocnej ocele

Vyrobok prelakujte 1x svetlostalym
dvojzlozkovym PUR-lakom. Odporticame
ADLER Pigmotop v stupni lesku 70.



... SUROVA HRDZA

.. a nefalsovanej hrdze

Nechajte cez noc zhrdzaviet
a naneste vrchnu vrstvu

Na pravej oceli vznikne nefalSovana hrdza —
vdaka produktu Aquafix Oxid doslova z vecera
do rana. A hned ako sa stihnete spamatat

z posobivého vysledku hrdze na dreve, prela-
kujte vyrobok svetlostalym dvojzlozkovym
PUR-lakom v dvoch vrstvach. Odporucame
PUR-Antiscratch HQ G5 naturmatt.

Pouzité produkty pri povrchovej uprave
s efektom ocele

Aqua-Pure-Metal 31600
Aquafix Ferro 8130000300
Aqua-PUR-Harter 82220
Vrchny lak:

Pigmotop G70 25367

Pridavné produkty pre hrdzavy efekt:
Aquafix Oxid 91204

Vrchny lak:
PUR-Antiscratch HQ G5 26320

Odporucany podklad:

Vsetky nosné podklady ako napr. drevotrieskové
dosky, MDF dosky alebo nosné dosky upravené
zakladovou féliou.

Pri spracovani sa riadte technickymi listami produktov
ADLER Aqua-Pure-Metal, Aquafix Ferro a Aquafix Oxid.

Vycarujte hrdzavy efekt

Kto chce mat interiéry skutocne naturalne a trendové,
vyuzije triky s hrdzou. Aj v tomto pripade je potrebné
dodrzat cas schnutia ocelovej vrstvy minimalne pat hodin
a postupne prebrusit bruskou, avsak len so zrnitostou
180 — 240 — 360 az 600. Teraz vstupuje do hry aktivator
hrdze Aquafix Oxid: Po dvojhodinovom medzischnuti ho
nerovnomerne a vydatne nanasajte v 2 vrstvach. Pouzite
Iubovolne nadobkovu pistol, Spongiu alebo stetec.

S farbou v krvi.



POVRCHOVA UPRAVA PRE DOSIAH-

NUTIE EFEKTU FAREBNYCH KOVOV
Uslachtily lesk alebo trendovy patinovy vzhlad

Nielen tvrda ocel, ale aj uslachtilé a teplé odtiene farebnych kovov si razia cestu do obytnych priestorov.
S povrchovou upravou Adler pre dosiahnutie kovového efektu medi, mosadze, bronzu alebo cinu mame pre
kazdy vkus ten spravny kov. Kto uprednostiuje vyrazny vzhlad, siahne po rozprasovaci. Specialne vyvinuty
oxidacny roztok ADLER Aquafix Blue-Patina presadi aj u farebnych kovoch trendovy vintage vzhlad.

Priprava podkladu

Idedlnym zakladom povrchovej
Upravy kovov ADLER je PUR-Ecofill
Weiss (biely). Po jednom nastrie-
kani prebruste vyplnent sucht
plochu bezprostredne pred lakova-
nim bruskou so zrnitostou 240.

Miesanie & striekanie pre
dosiahnutie mosadzného efektu

Na pripravu laku pre dosiahnutie mosadzného
efektu zmiesajte 400 g Aqua-Pure-Metal,

5% Aqua-PUR-Harter a 1000 g Aquafix Messing.
Velmi dolezité je dokladné premiesanie
produktu! Odportucame pouzit strojové
mieSanie. Najlepsi vysledok dosiahnete nadob-
kovou pistolou jednym vydatnym nanosom
(cca 500 — 800 g na stvorcovy meter).

-

Brusenie a nanesenie vrchnej vrstvy
pre dosiahnutie mosadzného efektu

Pre intenzivny kovovy efekt a autenticky lesk prebruste
vyrobok po preschnuti (min. 5 hodin) postupne bruskou so
zrnitostou 180 — 240 — 360 — 600 — 1000 — 1500 a 3000.

Brusny prach opatrne odstrante pomocou produktu ADLER
Spezial-Verdiinnung. Ako vrchnu vrstvu naneste produkt
ADLER Tiropur alebo Pigmotop v stupni lesku G70.



Patinovy efekt

Kto by si farebné kovy radsej vychutnal vo vintage
vzhlade, pre toho ADLER ponuka pravé ,oxidacné riese-
nie“- produkt Aquafix Blue Patina. Aj v tomto pripade
je potrebné dodrzat ¢as schnutia minimalne 5 hodin,
najlepsie nechat preschnut cez noc, a nasledne postup-
ne prebrusit bruskou so zrnitostou 220, 400 azZ 600.
Produkt modzete nanasat nerovnomerne, celoplosne
alebo bodovo — proti gustu ziaden diSputat!

Patinovy efekt z vecera do
rana a vrchné lakovanie

Po preschnuti mozete na druhy
den patinovany povrch prelakovat.
Odporucame 3 vrstvy produktu
PUR Antiscratch v stupni lesku G10.

Pouzité produkty — povrchova uprava
pre dosiahnutie mosadzného efektu:

PUR-Ecofill Weil3 25501
Aqua-Pure-Metal 31600

+ Aquafix Messing 8136 000300
Aqua-PUR-Harter 82220

ADLER Spezial-Verdinnung 96704

Vrchny lak:
Tiropur NG G70 25467

Pridavné produkty pre dosiahnutie efektu hrdze:

Aquafix Blue-Patina 8139 000210
Vrchny lak:

PUR-Antiscratch HQ G10 26321
Odporucany podklad:

Vsetky nosné podklady ako napr. upinacie dosky, MDF
dosky alebo nosné dosky upravené zakladovou féliou.
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Pri spracovani sa riadte technickymi listami produktov ADLER Aqua-Pure-Metal, Aquafix Ferro a Aquafix Oxid.
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Dodatocné efekty v strukture dosiahnete spracovanim povrchu Stetcom alebo
Spachtlou. V zavislosti od druhu a mnozstva nanosu oxida¢ného roztoku
Aquafix Oxid a Aquafix Blue-Patina — ¢i uz nadobkovou pistolou, Spongiou
alebo stetcom — dosiahnete zakazdym iné jedinecné vysledky. Ak lak aplikujete
valcekom alebo Spachtlou, prekvapia Vas dalsie zaujimavé efekty.




KOVOVE VARIACIE

OCEL MOSADZ BRONZ

aplikacia valcekom aplikacia spachtlou na kefovanom smreku

MnoZstvo nanosu, spdsob spracovania a brusenie ovplyviiuji konecny vysledok. Odchylky vo farebnych odtienioch oproti origindlnemu odtiefiu mézu byt spésobené
tlacou. Na posudenie vysledného farebného odtietia odporicame vyhotovit vzorku na origindlnom podklade so zvolenym systémom povrchovej tpravy.
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Pred viac ako 80-timi rokmi polozil Johann Berghofer zakladny kamen
znacky ADLER a rozbehol produkciu vlastnych farieb a lakov.
Odvtedy sa toho vela zmenilo, jedno vsak ostava nadalej rovnaké:
Nase nadsenie pre farbu, ktoré nas kazdy den motivuje k vytvaraniu
dokonalych naterovych systémov na rézne druhy povrchov.

So zmyslom pre lak — s farbou v krvi.
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